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在使用仪器之前，请您认真阅读以下使用许可协议和声明。只有在同意以下使用许可协议

和声明的情况下方能使用手册中介绍的仪器。

许可协议

本公司在手册中提供的任何信息，并不代表这些信息提供了相应的授权。

本公司努力使手册中提供的信息准确和适用，然而本公司并不对这些信息的使用承担任何

责任，也不对这些信息的使用承担任何连带责任。本公司保留在不事先通知情况下更改手册全

部内容或部分内容的权力。

重要声明

（1）请仔细阅读手册，对仪器有全面的了解后再使用。请务必重视，否则操作不当可能损

坏仪器；

（2）禁止擅自对仪器进行改造，因此发生的损坏，本公司不承担任何后果；

（3）请由实际使用仪器的人员使用手册，阅读完后，请存放在使用者容易见到的地方；

（4）禁止擅自转载手册的部分或全部内容；

（5）关于手册所陈诉的内容，因仪器的改进所作的修改，恕不另行通知；

（6）如需了解仪器的更新情况，请登录本公司网站或直接与本公司的业务代表联系。

安全使用须知

本仪器在设计使用范围内具有良好稳定可靠的性能，但需要注意的是避免人为不恰当的使

用对仪器造成不必要的损坏，在使用过程需要注意以下事项。

（1）仪器必须使用出厂标配的电源适配器，输入为 AC100-240V，输出为 DC24V/1.67A。

（2）工作平台必须水平无振动；

（3）建议无尘环境不低于 30万级，温度范围 16-26℃，湿度范围 30-60%；

（4）使用中如有意外事件发生，请立即切断仪器电源。
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1. 概述

该仪器为高精度非接触式多芯光纤端面干涉仪。采用光的干涉原理还原光纤端面的三维形

貌并计算各项技术参数，在测量MT多芯光纤连接器的基础上，兼容了单芯 FC、SC、LC等常

规连接器的测量，是光纤连接器生产过程中必不可少的检测设备。

该仪器选用高端光学显微系统、超清晰的高速相机，可测量 12X芯或 16X芯的MPO/MTP

连接器端面 3D参数，助您测量未来应用于 200G或 400G的产品。采用先进高效的自动对焦模

块，自动识别端面面型并从最佳位置开始扫描，无需任何硬件调整即可完成测量。通过拖动鼠

标可轻易查看端面任意位置的光纤剖面曲线，方便用户直观了解产品端面研磨状况并进行工艺

改进。

该仪器配套的测量软件界面直观明了，操作简单。软件会自动对被测件进行数据的分析判

断，给出连接器的二维图、三维图以及剖面图，同时自动生成测量数据、测量报告和统计报告，

便于测量过程的追溯及分析。

该仪器只需连接电源线、USB 数据线即可完成硬件的连接。夹具采用拼针定位，滑盖更换

MT 插芯导向和 MPO 成品导向。校准一次，即可快速切换测量 MT 与 MPO。PC测量模式与

APC测量模式相互转换时不需要更换夹具，只要选择相应任务，平台会自动转动到相应角度。

仪器内置高精度的编码器反馈系统，保证了 APC测量角度的准确性及客户自定义角度的可能

性。

该仪器具备手动对焦和自动对焦功能。用户手动对焦将图像调整至清晰位置后，再自动对

焦可以快速找出清晰干涉条纹。该仪器内置光路自动校准模块，用户使用标准的高精度MT插

芯即可校准。校准过程有文字和图片提示，使操作更方便快捷直观。校准完成后测量软件会自

动分析出硬件的偏差值，自动对硬件的偏差值进行软件补偿，用户不再需要对硬件进行人工调

整即可达到校准目的。
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2. 硬件组成

2.1. 前面板

2.2. 后面板

数据线必须使用 USB3.0的，并且插在电脑的 USB3.0接口上，如果插在 USB2.0接口上，

会无法使用仪器。通常电脑上的 USB3.0接口是蓝色的，USB2.0接口是黑色的。如下图所示。

USB3.0接口外形 USB3.0接口标志

USB2.0接口外形 USB2.0接口标志

USB3.0接口

测量按钮夹具平台

电源接口

电源开关

夹具

铭牌

电源指示
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2.3. 多芯夹具

MT12挡片，通过螺丝与夹具平台紧密固定

对应测量 12X芯的MT、MPO和MTP
MT16挡片，通过螺丝与夹具平台紧密固定

对应测量 16X芯的MT、MPO和MTP

MT插芯导向，上下滑动与挡片弹性固定

与公挡片配合使用来测量MT插芯

MPO/MTP连接器导向，上下滑动与挡片弹性固定

与公挡片配合使用来测量MPO/MTP 成品连接器

用户在将MT插芯或连接器插入或拔出夹具时，需要保证顺畅，切勿使用蛮力，否则容易

造成拼针断裂或掉落。如果发现阻力较大或无法完全插入时，需要检查样品拼孔中是否有研磨

过后的残留物或胶水，并清洁后再测量。使用多次后，夹具挡片的拼针根部可能堆积脏污造成

测量数据不稳定或不准确，请定期检查并清洁。

2.4. 多芯 PC校准件

MT-PC件，用于在 PC状态下校准仪器。仪器只有在校准后才能保证测量的准确性及精

度。多次使用或长期存储后，该件的 3D参数会发生变化，一般不影响校准，但是拼孔

磨损或端面脏污刮花会严重影响校准，务必保护，建议最多使用 500次后更换。

2.5. 多芯 APC参考件

MT-APC件，用于在 APC状态下校准仪器，或通过比对该件的实际测量角度与标称角度

的差值来对仪器进行参考性检查，一般不超过 0.05度即可，否则需要进行校准。多次使

用或长期保存后，该件的角度可能会发生变化，导致无法校准或参考。务必保护，建议

最多使用 500次后更换。

2.6. 装配工具

六角扳手，用于拆装MT12/16挡片

注：实际供货时的硬件形状及数量可能与本说明书有差异，请以实际为准，恕不另行通知。



杭州市滨江区六和路 368号海创基地南楼三层

Tel：0571-89987795
Http://www.wekontech.com

4

3. 测量软件

3.1. 软件安装要求

(1) 电脑硬件最小配置

CPU：Intel Core i5，会影响测量速度，尽量选择高性能的。

内存：16GB

USB：1个 USB 3.0接口

显示器：分辨率 1920*1080

(2) 电脑软件建议配置

Windows10,11

建议的数据及报告工具：Windows Edge或同等浏览器，速度快，操作系统自带。

可选的数据及报告工具：EXCEL，速度慢，需要提前安装。

3.2. 软件安装

Mero MT Pro是用于测量多芯连接器的专用软件，安装如下。
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第一次安装时，务必勾选“安装硬件驱动”。以后再次安装时，可以不勾选。

如果勾选了“安装硬件驱动”，建议先关闭掉杀毒软件，待软件安装完成后，再启用杀毒

软件。如果要使用 EXCEL 查看数据及报告，务必提前安装 EXCEL。如果后安装了 EXCEL，

需要重新安装测量软件。由于 EXCEL传输数据较慢，建议使用 HTML查看数据及报告。
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3.3. 主界面

将仪器接通电源，连接数据线到电脑的 USB3.0接口上，几秒后电脑完成硬件驱动连接。

双击计算机桌面应用软件图标即可进入测量软件主界面，如图所示。

①操作按钮 ②端面二维图 ③X轴切面曲线 ④Y轴切面曲线 ⑤端面拟合三维图

⑥端面图像调节按钮 ⑦测量任务面板 ⑧测量过程及结果 ⑨端面测量值 ⑩光纤测量值

3.4. 端面图像调节

套圈微调按钮：如果黄色的纤芯套圈与实际纤芯不重合，可以点击上下左右箭头来

移动套圈使其与纤芯重合，如下图。测量一次后，当前位置会自动记录在测量任务中。此操作

对应的快捷键为主键盘上的 Ctrl +小键盘上的上下左右箭头。

①

②

③ ④ ⑤

⑥

②

⑦

⑧

⑨

⑩
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如果套圈与纤芯位置相差很大，甚至在图像上看不到纤芯时，可以将鼠标移至端面二维图

上并按住鼠标右键不松手，此时会显示完整的视场，如下图。在按住右键的同时，移动鼠标，

直至套圈大致套住纤芯再松开鼠标右键，恢复显示如上图。之后，可以再使用套圈微调按钮使

纤芯与套圈重合。

套圈模式按钮：具备“自动套圈”和“固定套圈”两种模式。选择固定套圈模式时，

需要通过套圈微调按钮使纤芯与套圈重合。当更换不同批次的MT插芯、MT插芯拼孔不标准

或夹具拼针磨损后，需要再次微调。选择自动套圈模式时，只要套圈与纤芯大致套住，即可测

量。测量中会自动寻找纤芯并使套圈与纤芯重合。自动套圈模式在以下情况时不适用：没有光

纤、光纤高度远低于 IEC标准、端面未抛光、端面脏污、端面刮花等。

初始化对焦按钮：如果端面二维图显示的MT插芯端面非常模糊或根本看不到插芯，可

以点击此按钮，对焦电机会快速移动夹具平台至出厂设定位置，之后可以手动或自动对焦。

手动对焦按钮：可以点箭头将夹具平台调

远或调近，使插芯端面图像清晰或出现干涉条纹。箭头越多表示移动速度越快，同时，对焦精

度也越差。单箭头操作对应的快捷键为小键盘上的“左”和“右”箭头。

光源调节按钮：用于查看不同灯点亮时的图像。如果图像太亮或太暗，可以

点击箭头来调节亮度。或者点击小太阳按钮 ，使仪器自动调节亮度。对于较早的仪器，自

动调节亮度功能不起作用。

启动模式：可以通过轻触前面板上的测量按钮来启动测量。
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3.5. 端面拟合显示

测量后，显示以测量区域中心线为基准的 X、Y轴切面曲线及被测端面的拟合三维图。在

端面二维图上鼠标左键点击任意位置，自动更新显示当前位置的 X、Y轴切面曲线。鼠标移动

至端面拟合三维图上，使用滚轮可以放大或缩小三维图，按住左键并移动鼠标可以将三维图任

意转动，按住右键并移动鼠标可以移动三维图。

3.6. 操作按钮

设置

测量开始前，需要确认实际被测件的类型是否与软件设置的连接器类型一致，如不一致，

可以通过下拉菜单选择实际的类型。连接器类型中的 MT-12PC、MT-12APC、MT-16PC、

MT-16APC、MTRJ为标准类型，其对应的计算参数不能修改。如果用户测量非标的类型，可以
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下拉选择“自定义”类型，此时，计算参数中的内容可以修改，确认参数正确后，另存为一个

新的测量任务。软件按自定义的方法内建了MT-24PC、MT-24APC等类型的连接器，用户可以

参考或修改使用。可以根据实际检验的要求，勾选检验参数里的相应检验项目，也可以通过下

拉菜单切换检验标准为“IEC”或“自定义”，当自定义时，还可以修改检验项目的下限或上

限指标值。

选择相应的标准任务后，将其另存为用户需要的任务。相应修改校准间隔次数或时间，超

出使用次数或使用时间后，会弹出窗口提醒用户校准仪器。数值全为 0时，表示不启用该功能。

数据或报告文件格式可以选择 HTML或 EXCEL，如果使用 EXCEL，需要提前安装 EXCEL。

测量后，会根据设置中的格式保存文件。通过操作按钮区的“查看数据”、“查看报告”或“查

看统计”可以启动对应软件来查看文件。

可以同时使用 TCP/IP 和WebService 与外部进行数据传输，该功能要根据不同的客户单独

定制使用。

对焦

可以通过“端面图像调节按钮”区的手动对焦箭头将夹具中的MT插芯调远或调近，使其

端面图像出现干涉条纹，如下图所示。也可以通过“操作按钮”区的自动对焦按钮。如果测量

过程中无干涉条纹，仪器也会自动对焦，但对焦范围有限。如果提示无法获取图像时，需要人

工执行上述对焦后再启动测量。
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校准

校准可以选择正反面插拔校准方案或单面不插拔校准方案。如果MT校准件无标示的 X、

Y角度值，就只能使用正反面插拔校准方案。此过程需要反复插拔校准件多次，务必保证插拔

过程的轻柔顺畅，同时校准件会磨损多次减少其使用寿命。如果MT校准件有标示的 X、Y角

度值，建议使用单面不插拔校准方案，此校准完全依赖标示角度值的准确性。

正反面插拔校准

务必先检查夹具的清洁度，尤其是夹具拼针根部，检查MT校准件端面干净无划痕，重视

“关于校准件的提示”，否则校准结果可能是不准确的甚至是错误的。校准过程分三个步骤。

第一步，将MT校准件插入夹具，此时观察端面图像上的干涉条纹，如果端面图像上的干

涉条纹非常细，务必参考“关于条纹的提示”并使用“极细条纹预先调粗”按钮将干涉条纹调

粗，否则可能校准失败。在调节条纹变粗的过程中，提示中的第 1条或第 2条可能会交替出现。

将条纹调粗后，点测量按钮开始校准。
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第二步，将MT校准件左右翻转 180度插入夹具，必要时，手动对焦使图像清晰并出现干

涉条纹，再次点测量按钮。之后，软件可能会再次提示翻转操作，直到校准合格。如果一直无

法校准合格，需要检查或更换校准件后重新校准。

如果校准合格，出现如下窗口。点击“完成”按钮结束校准。如果MT校准件品质不好或

者存在磨损或者插拔存在随机偏差，在偶然的条件下校准可能合格，但不一定可信。建议校准

合格后，将MT校准件多次正反插入夹具后测量，确保测量的 X、Y角度具备正反对称性。否

则要考虑重新校准、清洁夹具及校准件、更换全新的校准件、更换全新的夹具等可能性。MT

校准件是塑料材质，多次使用后可能存在磨损。夹具拼针虽然是金属材质，但由于其非常高的

精度也会在多次使用后存在磨损。校准的精度及可信度完全依赖夹具和校准件，请务必重视。
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单面不插拔校准

将MT校准件或参考件正确插入夹具，必要时手动对焦或将干涉条纹调粗，点测量按钮开

始校准。注意事项请参见前述的“正反面插拔校准”。

校准成功后，校准数据会被写入到夹具的芯片中。当更换不同的夹具后，仪器会自动读出

芯片中的数据并相应调整校准电机，相当于对夹具进行一次预校准。该过程一般是不需要人为

干预的，如果仪器未执行该过程，界面上会提示“请检查夹具或重新校准”，点“校准”按钮

时，会自动启动一次该过程。该功能只是为校准做一定的辅助准备工作，并不能代替校准功能。

早期的仪器受硬件的限制，可能没有该功能。
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测量

操作按钮区的“测量”按钮、键盘上的回车键以及非输入文字状态时的空格键都能启动测

量过程。测量过程中，提示无法获取图像时，可以通过点击操作按钮区的“自动对焦”或者端

面图像调节区的“箭头”按钮来调出干涉条纹，然后再次启动测量。软件会自动将测量得到的

数据值和设定的误差范围进行判断，若测量样品合格，会出现绿色的“合格”图标，若测量样

品不合格，则会出现红色的“不合格”图标，并有声音提示。

查看数据、报告、统计

在测量任务面板中，预先勾选“保存数据”，测量后可以查看当前文件名称对应的全部连

接器的测量数据及统计。预先勾选“保存报告”，测量后可以查看当前连接器单独对应的测量

报告。

3.7. 测量任务

设置里的相关信息会被保存到对应的测量任务中，可以在测量任务面板中下拉切换。设定

角度为当前测量任务的物料基准角度，当前角度为夹具平台旋转后的实际角度。对于有自动转

角功能的仪器，切换测量任务后夹具平台会自动旋转并更新当前角度的数值。对于有手动转角

功能的仪器，需要操作人员手动旋转夹具平台。
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如果需要保存测量结果，请选择硬盘上已经存在的“保存路径”并且输入新的“文件名称”

或下拉选择已有的“文件名称”。同时要输入料号，料号由“料号前缀”+“料号编码”+“料

号后缀”组合而成。

料号前缀可以省略，也可以使用扫码枪输入。如果扫码枪的模式为：扫码内容+回车，则扫

码后自动启动一次测量。如果扫码枪的模式不含回车，那就需要使用操作按钮区的“测量”按

钮或者键盘上的回车键来启动测量过程。如果勾选了“测量后清空”，扫码测量后当前料号前

缀会被清空以接收下一次的扫码。

料号编码可以循环，由“起始编码”和“终止编码”构成一个循环范围，当前编码务必要

在范围内，否则无法循环。料号后缀功能同料号编码。料号举例：料号前缀为 TEST-，料号编

码为 1，其范围为 1~5，料号后缀为 A，其范围为 A~B，则料号为 TEST-1A、TEST-1B、TEST-2A、

TEST-2B......直到 TEST-5B。同样的方法，也可以生成料号为 TEST-A1、TEST-A2、TEST-A3、

TEST-A4、TEST-A5、TEST-B1、TEST-B2......直到 TEST-B5。

测量数据保存在指定的文件名称中，文件格式为 HTML或 XLSX，打开后的 XLSX文件需

要及时关闭，否则下次测量后数据不会记录在其中。HTML文件打开后，不影响后续测量数据

的保存，点击浏览器的刷新按钮即可查看最新数据。HTML文件也可以通过 EXCEL或WPS打

开查看或编辑，但直接保存后的文件将无法再次写入测量数据，建议编辑后另存为新的文件或

者使用记事本等无格式软件编辑。测量数据还会保存为 CSV格式的文件，但此文件为无表头及

格式的文件，仅用于一些客户传输数据使用。

保存结果可以选择“全部”或“合格”。除非勾选“全部”，否则只生成结果为“合格”

的数据及报告文件，“不合格”的结果会被丢弃。此选项不影响界面上实时结果的显示。

为防止以上重要信息被意外修改，需要勾选“锁定”后才允许测量。
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4. 电脑设置保养及异常处理

4.1. 电脑设置

某些电脑的自动降频或节能功能会影响测量的速度甚至无法测量。可以在控制面板\系统和

安全\电源选项里，选择或自定义电源计划为“高性能”，并且进入更改计划设置\更改高级电源

设置，将硬盘\在此时间后关闭硬盘设置为“0”，将 USB设置\USB 选择性暂停设置为“已禁

用”，将处理器电源管理\最小处理器状态设置改为“100%”。

4.2. 日常保养

(1) 保证仪器在常温、干燥、洁净环境中使用。

(2) 保证仪器在水平、无震动的平台上使用。

(3) 仪器轻拿轻放，不使用时，请用无尘布遮盖。

(4) 定期将测量夹具取下进行清洁，并保持干燥。

(5) 长期不使用时，请将夹具取下并喷涂防锈油后，密封保存。

4.3. 软件异常处理

(1) 计算机与仪器通讯错误

确保仪器连接 24VDC电源，并已通电，数据线为 USB3.0规格，并连接到电脑的 USB3.0

接口上。

(2) 报告、数据或统计文件无法打开

安装最新版本的浏览器软件，必要时重新安装测量软件。

(3) 软件测量速度异常

确保电脑 CPU没有降频运行，确保 EXCEL能正常启动且已授权，可以重新安装测量软件。

(4) 图像背景脏污

清洁夹具，清洁光学镜头，在洁净环境中使用。
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